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Texnologik ‘ _
jarayonlarni 120 120 240
loyihalash

L. Fanning mazmunis:

Fanni o ‘qitishidan. magsadi “Texnologik Jarayonlarm loylhalash” fani
talabalarni nazariy bilimlar, amaliy ko’nikmalar, o ‘qish jarayonida trikotaj
korxonalari dastgohlarini . ta’mirlash va modernizatsiya qilish, shuningdek,
hodisa va jarayonlarga uslubiy yondashuv hamda ilmiy dunyoqarashini
shakllantirish vazifalarini o‘rgatishdir.

- Fanning vazifalari: Trikotaj mahsulotlari ishlab chiqarish texnologik
Jarayonlarmmg rlvoﬂamsh istigbollari, trikotaj ishlab chigarish tarmog ining
taraqqiyoti, trikotaj mahsulotlarini ishlab chiqarish texnologik jarayonlar ketma-
ketligini, trikotaj mahsulotlari assortimentlarining tasnifi, trikotaj ishlab
chiqarish va qayta ishlash korxonalarini loyihalash, trikotaj to‘quv uskunalarlda
naqshh mato  olish - texnologik imkoniyatlari, to qimachilik  sanoati
korxonalarining texnologik jarayonlari va ularni loyihalash, mahsulot va to‘qima
turlarini tanlash va asoslashni, trikotaj mashinalarini tanlash va asoslashga
qo‘yilgan talablarni, loyihalanayotgan korxonaning samaradorligi prognoz qilish
usullarini, to‘quv va to‘qimalar. texnologiyasiga oid asosiy tushunchalar,
Xususiyatlari-; ulardan donali mahsulot ishlab chigarishda foydalanish

ko ‘nikmalariga ega bo‘lishi kerak;




Amaliy mashg ‘ulot uchun quyidagilar tavsiya etiladi:

1. Texnologik jarayonlar ketma-kétligini taﬁlash va asoslash

2. ‘To‘qimaning texnologik ko‘rsatkichlar hisobinj bajarish.Nazariy texnologik
ko‘rsatkichlar hisobi. | | 4

3. Amaliy tex'noiogik ko‘rsatkichlar | hisobi. Eksperimental texnologik

ko‘rsatkichlar hisobi. **

4. Trikotaj mahsulotlariga to‘shama tuzish. Optimal to‘shama variantlarini.

tuzish.
5. Andozalar yuzasini hisobi.

6. Bichish, muntazam va yarim muntazam usuli bo‘yicha bir mahsulotga ketgan
xomashyo sarfi hisobi.** | |

7. Bichish usuli. Mahsulotni bichish yo‘llari. Ularning afzallik va kamchiliklari.
8. Bir yillik ishlab chiqarish hajmi hisobi. |

9. Asosiy omborxonalar va yordamchi xonalar yuzalari hisobi.

AN

10. Tikuv konveyerini hisobi. Tikuy agregatini hisobi. ' ;- co b e %3
11. Aylana igriadonli mashinalarni korxonada joylashtirish. i \{? G
12. Yassi ignadonli mashinalarni korxonada j oylashtirish, |
13. Paypoq to‘quv avtomatlarini korxonada joylashtirish. **

Amaliy mashg‘ulotlari avditoryada bir akdemik guruhga bir o‘qituvchi

- ftomonidan o‘tilishi .lozim. Mashg‘ulotlar faol va interaktiv usullar yordamida

" l‘tilishi mos ravishda munosib pedagogik va axborot texnologiyalar qo‘llanilishi

maqsadga muvofig.

Izox: *Hindiston daviatining Indian texnile of engeenering 174- o vinda
** Yanteks korxonalari tavsivasi asosida olingan

IV. Mustagqil ta’lim va mustaqil ishlar:
Mustaqil ta’lim uchun tavsiya etiladigan mavzular:
I. Yangi texnika-texnolpgiyalar

2. Yangi to‘qima assortimentlari

3. Zamonaviy to‘qimachilik uskunalari va ularda to‘qimalar ishlab chiqarish




 Interlock keys-stadiylar;
i Kichik guruhlarda ishlash;
® Tagdimotlar qgilish;
e Jamoa bo‘lib ishlash;
. Video materiallar tayyorlash
e Individual ishiash.

- blokcheyn texnologiyasi;
sun’iy intellekt;

“bulutli (cloud);
teachery;
loom.com;

VIL. Kreditlarni olish uchun talablar:

Fanga oid nazariy va amaliy tushunchalarini to‘liq o‘zlashtirish, fan yuzasidan
mustaqll fikrlay olish, tahlil natijalarini to gri aks ettira olish, o‘rganilayotgan
Jarayonlar hagida mustaqil mushohada yuritish va joriy nazorat shakllarlda berilgan

vazifa va topshiriqlami bajarish, yakuniy nazoratga loyiha bo‘yicha topshmsh.

Foydalanilgan adabiyotlar ro‘yxati.
Asosiy adabiyotlar
1. M\M. Mugimov, Q.M.Xoliqov, K.Z. Yusupov Halqa hosil qlhsh jarayonlari.
‘Toshbuloq ogshomi, 2018y. 284 b Ve Y
2. Muqimov M.M., Trikotaj texnologiyasi. T. O‘zbeklston 2002 298 b
3. Mugimov M.M.,, . Xanxadjaeva N.R., Hamidova D.U. To qimachilik
maxsulotlari texnologiyési va jihozlar metodik ko‘rsatma Toshkent 2017 y.
".Qo‘shimcha adabiyotlar
4. Xanxadjaeva N.R. Nagsh hosil qilish nazariy asoslari Toshkent. 2010 Y-
' 5. M. M. Mugimov, Sh. R. Ikromov, R. N, Abdullaev, B. F. Mirusmonov, A. E.
Isaboev, N. R. Xanxadjaeva. Trikotaj ishlab chiqarish mashinalari. Toshket. 2007 y.

A _ Axborot manbaalari:
. http://zivonet.uz '
www.santeksmakine.com

www . karlmayer.com
www.retasltd.com.tr
www.rel-tex.com .
www.huixingmachine.cn
www.fashion.ru
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Fanning nomi mashg‘ulotlari ta’lim yuklama
(soat) (soat) (soat)
Texnologik
jarayonlarni 120 120 240
loyihalash
L. Fanning mazmuni:

Fanni o gitishidan magsadi “Texnologik jarayonlarni loyihalash” fani
talabalarni nazariy bilimlar, amaliy ko’nikmalar, o’qish jarayonida trikotaj
korxonalari dastgohlarini ta’mirlash va modernizatsiya qilish, shuningdek,
hodisa va jarayonlarga uslubiy yondashuv hamda ilmiy _ dunyoqarashini
shakllantirish vazifalarini o‘rgatishdir.

Fanning vazifalari: Trikotaj mahsulotlari ishlab chigarish texnologik
Jarayonlarining rivojlanish istigbollari, trikotaj ishlab chigarish tarmog‘ining
taraqqiyoti, trikotaj mahsulotlarini ishlab chigarish texnologik jarayonlar ketma-
ketligini, trikotaj mahsulotlari assortimentlarining tasnifi, trikotaj ishlab
chiqarish va qayta ishlash korxonalarini loyihalash, trikotaj to‘quv uskunalarida
nagshli ~mato olish texnologik imkoniyatlari, to‘qimachilik sanoati
korxonalarining texnologik jarayonlari va ularni loyihalash, mahsulot va to‘qima
turlarini tanlash va asoslashni, trikotaj mashinalarini tanlash va asoslashga
qo‘yilgan talablarni, loyihalanayotgan korxonaning samaradorligi prognoz qilish
usullarini, to‘quv va to‘qimalar texnologiyasiga oid asosiy tushunchalar,
xususiyatlari, ulardan donali mahsulot ishlab chiqarishda foydalanish

ko ‘nikmalariga ega bo‘lishi kerak;




| _ IL.  Asosiy nazariy gism (ma’ruza mashg‘ulotlari): j

ILI. F.an.tarki‘biga quyidagi mavzular kiradi:
I-MAVZU:Texnologik jérayonlarni loyihalashy fanining mazmuni,
predmeti va metodi. Teinologik jaraybnlarni loyihalash jarayonlarni va
lhohiyati.

Texnologik Jjarayonlarni loyihalash fanining mazmuni, predmeti lva metodi.
“Texnologik_ jarayorilarni loyihalash” fanining mazmuni va uni vazifasi.

2-MAVZU: Trikotaj mutaxassislari uchun loyihalashning muhimligi.*
Trikotaj mutaxassislari uchun loyihalashning muhimligi va korxonani
loyihalashda texnologik jixozlarning joylashishi hamda korxonani zamonaviy’
loyihalash usulari '

3-MAVZU: Mashina turlari va ishlab chiqarish metodlari asosiy trikotaj
matolari.* o ‘

Mashina turlari va ishlab chiqarish metodlari asosiy trikotaj matolari va trikotaj
mashinadlarini tanlashda ishlab chigariladigon material turiga qarab to‘g‘ri
tarﬂésh va asoslash usulari

4-MAVZU:Texn_Ologik jarayonlarni ° mahsulot turlari bo‘yicha
lqyihalashning bosqichlar ketma-ketligi. |

To*qimachilik sanoati korxonalarining texnologik jarayonlari va ularnj
loyihalash asoslari. | |
S-MAVZU:Xom-ashyo turini tanlash va asoslash.**

To‘qimachilik sanoati koonnalarining “texnologik Jarayonlarini loyihalashda
xom-ashyo turlarini tanlash va asoslash.

6—MAVZU:T0‘qinia turini tanlash va asoslash.

Td‘qimachilik sanoati korxonalarining texnologik jarayonlarini loyihalashda
to‘qima turlarini tanlash va asoslash.

7-MAVZU:Mashina turini tanlash va asoslash.

Mashina turlarini tanlash va asoslash,

8-MAVZU:Mah§ulot turini tanlash va asoslash.**

Mahsulot  turlarini tanlash va asoslash. Korxonalarda tayyorlanadigan

mahsulotlar to‘g‘risida umumiy ma’lumotlar.
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9-MAVZU:Texnol'0gik jarayon ketma-Ketligini tanlash,

Ldyiha topshirig‘i va uni bajarish bo‘yicha boshlang‘ich ma’lumotlar. Mabhsulot
turidan kelib chiqib texnologik jarayon ketma-ketligini aniqlash.
IO—MAVZU:Ichki trikotaj mahsulotlari uchun texnologik zanjir.

Ichki trikotaj mahsulbtlari uchun texnologik zanjir ketma-ketligini to* g‘ri tanlash
va asoslash. Ichki trikotaj mahsulotlarini ishlab chiqarish uchun trikotaj'
mashinalarini, mashina sirifiga asoslanib tanlash,

11-MAVZU: Ustki trikdtaj' mahsulotlari uchun texnologik zanjir.

Ustki trikotaj mahsulotlari uchun texnologik zanjir ketma-ketligini to* g'ri
tanlash va asoslash. Ustki trikotaj mahsulotlarini ishlab chiqarish uchun trikotaj
més'hinalarini, mashina sinfiga asoslanib tanlash.

12-MAVZU :Paypoq mahsulotlari uchun texnologik zanjir.

Paypoq trikotaj mahsulotlari uchun texnologik zanjir ketma-ketligini to‘g‘ri

tanlash va astoslash; Paypoq trikotaj mahsulotlarinj ishlab chiqarish uchun
trikotaj mashinalafini, mashina sinfiga asoslanib tanlash. . |
13-MAVZU: Texnologik ko‘rsatkichlar hisobi.

To‘gimaning texnologik Ko ‘rsatkichlar ‘hisobini bajarish. Nazariy texnologik
ko‘rsatkichlar hisobi.

| 14-MAVZU: Trikotaj matolarini  xaraktiristkasi va pardozlash
teinologiyasi.*

Trikotaj matolarini  xaraktiristkasi' va pardozlash  texnologik jarayonlarida

ularning xossa ko‘rsatkichlarini 0°zgarishini tahlil qilish

15-MAVZU:Bir qavatli to‘qimalarning texnologik ko‘rsatkichlar hisobi.

Bir qavatli to‘qirﬁalaming texnologik ko‘rsatkichlar hisobi nazariy texnologik.
ko‘rsatkichlar hisobi. | .
16-MAVZU:Ikki qavatli to‘qimalarning texnologik ko‘rsatkichlar hisobi.
Ikki gavatli to‘qimalarning texnologik ko‘rsatkichlar hisobi. Nazariy texnologik

ko‘rsatkichlar hisobi.

L 17;MAVZU:Trik0taj mahsulotlariga to‘shama tuzish,



Optlmal to‘shama variantlarini tuzish. Andozalar yuzasini hisobi. Mahsulotning
oldi gismi andazas1 yuzasini hisobi. Mahsulotning orqa qismi andazasi yuzasini
hisobi. Mahsulotning qo‘l qismi andazasi yuzasini hisobi. Mahsulot qo‘shimcha
qismlarining andazasi yuzasi hisobi.

18-MAVZU: Bir mahsulotga ketgan xom-ashyo sarfi hisobi.

Asosiy chiqgindilar hisobi. Bichich usulj avizallik va kamchiliklari. Yarim
muntazam usuli. Yarim muntazam usulda mahsulot ishlab chiqgarish, ularning
afzallik va k‘amchiliklari

19-MAVZU: Bir yillik ishlab chiqarish hajmi hisobi.** _

Bir yilda ishlab chiqariladigan mahsulotlar soni. Mashinalar sonini aniqglash.
Asosiy omborxonalar va yordamchi xonalar yuzalari hisobi. Texnologik
mashinalarni joylashtirishdagi - asosiy talablar. "Korxonalarda mashinalar
joyléshtirishning maqsadi. Xomashyo ombori yuzasini hisobi.

20-MAVZU: Tikuv konveyerini hisobi.

Bichish sexining yuzasini hisobi. Tikuv konveyri chizmasini korxona loyihasiga
to* g ri joylashtirish. Tikuv agregatini hisobi. Tikuv agregatini - chizmasini
korxona loylhamga to‘g‘ri joylashtirish

21-MAVZU:Trikotaj korxonasini loyihalash. _

Har bir jarayonlarni ketma ketligi bo‘yicha loyihani ishlab chigish. Aylana
ignadonli maéhinalar joylashgan korxonani loyihalash. Har bir jarayonlarni
ketma ketligi bo‘yicha loyihani ishlab chiqish. _
22-MAVZU:Yassi ignadonli mashinalar joylashgan korxonani loyihalash.
Yassi ignadonli trikotaj korxonasini loyihalash. Har bir jarayonlarni ketma-
ketligi bo‘yicha loyihani ishlab chiqish.

23-MAVZU: Paypoq to‘quv  avtomatlar joylashgan - korxonani
loyihalash.*f‘ ‘

Paypoq to‘quv avtamatlari. o‘rnatilgan  korxonasini loyihalash. Har bir
jérayonlami ketma-ketligi bo‘yicha loyihani ishlab chiqish.

III.Anialiy mashg‘ulotlar bo‘yicha ko‘rsatma va tavsiyalar




Amaliy mashg ‘ulot uchun quyidagilar tavsiya etiladi:

1. Texnologik jarayonlar ketma-ketligini tanlash va asoslash
2. To‘qimaning texnologik ko‘rsatkichlar hisobini bajarish.Nazariy texnologik
ko‘rsatkichlar hisobi.
3. Amally texnologik ko‘rsatkichlar hisobi. Eksperimental texnologik
ko‘rsatkichlar hisobi.**
4. Trikotaj mahsulotlariga to‘shama tuzish. Optimal to‘shama variantlarini
tuzish.
5. Andozalar yuzasini hisobi.
6. Bichish, muntazam va yarim muntazam usuli bo‘yicha bir mahsulotga ketgan
xomashyo sarfi hisobi.**
7. Bichish usuli. Mahsulotni bichish yo‘llari. Ularning afzallik va kamchiliklari.
8. Bir yillik ishlab chiqarish hajmi hisobi.
9. Asosiy omborxonalar va yordamchi xonalar yuzalari hisobi.
10. Tikuv konveyerini hisobi. Tikuv agregatini hisobi.(o’smirlar fudbolkasi)
1. Aylana ignadonli mashinalarni korxonada joylashtirish.
12. Yassi ignadonli mashinalarni korxonada joylashtirish.
13. Paypoq to‘quv avtomatlarini korxonada joylashtirish.**

Amaliy mashg‘ulotlari avditoryada bir akdemik guruhga bir o‘gituvchi
tomonidan o‘tilishi lozim. Mashg‘ulotlar faol va interaktiv usullar yordamida
o‘tilishi mos ravishda munosib pedagogik va axborot texnologiyalar qo‘llanilishi

maqsadga muvofiq.

Izox: *Hindiston davlatining Indian texnile of engeenering .
** Yanteks korxonalari tavsivasi asosida olingan

IV. Mustaqil ta’lim va mustagqil ishlar:

Mustaqil ta’lim uchun tavsiya etiladigan mavzular:
1. Yangi texnika-texnologiyalar
2. Yangi to‘qima assortimentlari

3. Zamonaviy to‘qimachilik uskunalari va ularda to‘qimalar ishlab chiqarish




imkoniyatlari’
4 Yangi‘to‘qima matolari assortimentlariga qo‘yilgan talablar va ularni
ishlab chigarish, **
5. To*qimachilik sohasidagi ilg‘or téxnologiyalar.
6. Rivojlangan davlatlardagi va mamlakatimizda fo‘qimachilik
korxonalarining hézifgi holati va rivojlanish tendensiyalari.
7. Mahsulot assortimentini tanlash va asoslash.
- 8. Xomashyo tahlash va asoslash.**
9. Trikotaj mashina tanlash va asoslash
I.O.Trikofaj korxonalarida innovatsion yangiliklar
1 Mustaﬁil o‘zlashtiriladigan mavzular bo‘yicha talabalar tomonidan

referatlar tayyorlash va uni taqdimot qilish tavsiya etiladi.

V.Ta’lim natijalari (shakllanadigan kompetensiyalar):
Fanni o‘ilashtifish natijasida talaba bilish kerak:-

Texnologik jarayonlarni loyihalash o‘quv fanini o‘zlashtirish jarayonida
amalga oshiriladigan masalalar doirasida bakalavr:

- trikotaj " ishlab chiqarish tarmog‘ining  taraqqiyoti, trikotaj
mahsulotlarini ishlab chiqarish texnologik jarayonlar ketma-
ketligini;

- trikotaj, - maxsulotlari  assortimentlarining  tasnifi, trikotaj
korxonalarini loyihalash; _ '

- trikotaj korxonalarining texnologik jarayonlari va ularni loyihalash
tasavvuriga ega bo‘lishi;

- xom ashyo turini tanlash va asoslash;

- mahsulot va to‘qima turlarini tanlash va asoslashni;

- texnologik dastgohlarni tanlash va asoslashga qo‘yilgan talablarni,
loyihalanayotgan korxonaning samaradorligini aniqlash usullarini;

- korxonada laboratoriyalarni jbylashtirishni bilishi va ulardan
foydalaﬁa olishi;

VL Ta’lim texnologiyalari va metodlari:
e. Ma’ruzalar;

e Amaliy va laboratoriya mashg‘ulotlari;
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e Interlock keys-stadiylar;

o Kichik guruhlarda ishlash;

e Taqgdimotlar gilish;

e Jamoa bo‘lib ishlash;

e Video materiallar tayyorlash
e Individual ishlash.

e blokcheyn texnologiyasi;
e sun’iy intellekt;

e bulutli (cloud);

e teachery;

e Joom.com,;

VII. Kreditlarni olish uchun talablar:

Fanga oid nazariy va amaliy tushunchalarini to‘liq o‘zlashtirish, fan yuzasidan
mustaqil fikrlay olish, tahlil natijalarini to‘gri aks ettira olish, o‘rganilayotgan
jarayonlar haqida mustaqil mushohada yuritish va joriy nazorat shakllarida berilgan

vazifa va topshiriqlami bajarish, yakuniy nazoratga loyiha bo‘yicha topshirish.

Foydalanilgan adabiyotlar ro‘yxati.
Asosiy adabiyotlar
1. M.M. Mugimov, Q.M.Xoligov, N.S.Yunusov Halqa hosil qilish jarayonlari
Toshbuloq ogshomi, 2018y. 284 b
2. Mugimov M.M., Trikotaj texnologiyasi. T., O‘zbekiston, 2002. 298 b
3. Mugimov M.M., Xanxadjacva N.R., Hamidova D.U. To‘qimachilik
maxsulotlari texnologiyasi va jihozlar metodik ko‘rsatma Toshkent 2017 y.
Qo‘shimcha adabiyotlar
4. Xanxadjaeva N.R. Nagsh hosil gilish nazariy asoslari Toshkent. 2010 y.
5. M. M. Mugimov, Sh. R. Ikromov, R. N. Abdullaev, B. F. Mirusmonov, A. E.
Isaboev, N. R. Xanxadjaeva. Trikotaj ishlab chigarish mashinalari. Toshket. 2007 y.

Axborot manbaalari:
http://ziyonet.uz

www.santeksmakine.com

www karlmayer.com
www.retasltd.com.tr

www.rel-tex.com

www.huixingmachine.cn

www.fashion.ru




‘Www.global-tekstil.com.tr
WWww.uzts.uz

W.W.w. terrot.de .

W.W.W. mayer.com

: https://www.ncsu..edu/

Fanning o‘quv dasturj Namangan to‘gimachilik sanoati instituti Kengashining
2024 yil « v ' “__"-sonli bayorinomasi bilan maqullangan. |

Fan/modul uchun mas’ullar:

M.M.Mirsadikov- Namangan to‘qimachilik  sanoati instituti “Trikotaj

texnologiyasi” kafedrasi katta o‘qituvchisi,

- Tagqrizchilar:
Bobojanov X.T. - “To‘qimachilik sanoati mahsulotlari texnologiyasi”
t.fd L | | '

Xolmirzayev R.S.- “YANTEKS” MCHJ rahbari

kafedrasi prof.,




